CHCT产品认证实施程序
1. 适用范围 
本程序适用于CHCT产品认证的全过程。
2. CHCT产品认证的类型 
CHCT的产品认证活动涉及：国家授权的强制性产品认证(CCC)； CHCT标志认证。 
3. CHCT产品认证的依据 
3.1 国家强制性产品认证按国家统一发布的标准目录执行。 
3.2 CHCT标志认证的依据为国家标准、行业标准、IEC标准、其他国家先进标准及CHCT补充技术要求。 
4. CHCT产品认证的范围 
国家授权强制性产品认证的范围见《国家授权的强制性产品认证目录》。 
CHCT标志认证的范围见《CHCT标志认证目录》。 
5. CHCT产品认证的主要阶段 
CHCT产品认证分为六个阶段： 
a. 产品认证申请； 
b. 产品型式试验； 
c. 工厂质量保证能力检查； 
d. 认证结果评定及批准认证证书； 
e. 产品认证标志的购买及使用； 
f. 获证后的监督。 
6. 产品认证的基本程序 
6.1 产品认证申请 
6.1.1 凡具有法人地位、并承诺在认证过程中承担应负的责任和义务的企业，均可作为“申请人”在网上或以书面向CHCT产品处提出认证申请，并按要求提供有关资料。 
6.1.2 CHCT对申请资料进行评审合格后，将向申证企业发出“认证收费通知”和“送样通知”。 
6.1.3 在确认申证企业已交纳认证费用后， CHCT将向检测机构实验室下达测试任务。 
6.1.4 申证企业接到“送样通知”后，应及时按要求将样品送交指定的检测机构实验室。检测机构实验室收到样品并确认无误后，通报CHCT并开始按认证时限进行计时。 
6.2 产品型式试验 
6.2.1 接到样品后检测机构实验室将按申证产品所依据的标准及技术要求进行检测试验。 
6.2.2 型式试验合格后，检测机构实验室按规定的报告格式出具型式试验报告，送交CHCT进行评定。 
6.3 工厂质量保证能力检查 
6.3.1 对初次申请认证的企业，CHCT在收到检测机构产品试验合格结果的报告后，将向申证企业发出工厂检查通知，同时向CHCT工厂检查组下达工厂检查任务函。 
6.3.2 检查人员根据《产品认证工厂质量保证能力》的要求对申证企业进行现场检查，并抽取一定的样品对检测结果的一致性进行核查。 
6.3.3 工厂检查合格后，检查组应按规定的报告格式出具工厂检查报告，送交CHCT进行审核评定。 
6.4 认证结果评定及批准认证证书 
6.4.1 CHCT合格评定人员接到产品型式试验报告和工厂审查报告后，根据CHCT对认证结果的评定要求做出评定。 
6.4.2 CHCT领导将根据评定结果签发认证证书。 
6.5 产品认证标志的购买及使用 
6.5.1 获得国家强制性产品认证（CCC）证书的企业，应到国家CCC认证标志发放管理中心办理CCC标志使用许可，并应按照国家认监委的《强制性认证标志管理办法》进行使用 
6.5.2 获得CHCT标志认证的企业，可到CHCT办理CHCT标志许可，并应按照CHCT《CHCT产品认证标志管理办法》进行使用 
6.6 获证后的监督 
6.6.1 CHCT对获证企业的监督每年不少于一次，监督的形式包括：
a. 事先通知监督检查，即按照实施规则规定的监督周期进行的获证后监督检查。
b. 飞行检查，即在不预先通知企业的情况下，检查组按有关规定自行直接到达生产现场，对获证企业实施工厂监督检查和/或监督抽样的活动。
c.  特殊监督检查，即在不预先通知企业的情况下，按认证实施规则的规定，对生产厂增加频次的监督检查和/或监督抽样。
注：特殊监督检查不能代替正常的监督检查。
6.6.2 认证监督内容主要包括： 
a.  验证工厂的质量保证体系是否满足规定的要求； 
b.  验证获证产品是否满足认证标准及有关技术条件的要求。 
6.6.3 对于事先通知监督检查，CHCT将按批准的认证监督计划向获证企业发出认证监督检查和年金收费通知，同时向监督检查组下达监督任务通知，获证企业应根据要求做好准备。 
6.6.4 监督检查组根据《产品认证工厂质量保证能力》的要求对获证企业进行现场监督，同时按CHCT的规定对获证产品进行抽样并封样。抽样样品由获证企业按CHCT的要求送指定检测机构。 
[bookmark: _GoBack]6.6.5 CHCT合格评定人员对监督检查组递交的“监督检查报告”和检测机构递交的“抽样检测试验报告”进行评定，评定合格的获证企业可继续保持认证证书。

